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TECHNISCHE GRUNDLAGEN technische grundlagen

VERWINDUNG

Verwindungstoleranz v bei Längen l [mm]b [mm]

über	 bis bis 1.000	 bis 2.000	 bis 3.000	 bis 4.000	 bis 5.000	 bis 6.000

1,0	 1,5	 1,5	 2,0	 2,0	 2,0

1,0	 1,2	 1,5	 1,8	 2,0	 2,0

1,0	 1,2	 1,2	 1,5	 2,0	 2,0

1,0	 1,5	 1,8	 2,2	 2,5	 3,0

1,2	 1,5	 1,8	 2,2	 2,5	 3,0

1,2	 1,5	 1,8	 2,2	 2,5	 3,0

1,5	 1,8	 2,2	 2,6	 3,0	 3,5

1,8	 2,5	 3,0	 3,5	 4,0	 4,5

2,0	 2,0	 3,5	 4,0	 4,5	 5,0

   -	  25

  25	  50

  50	  75

  75	 100

100	 125

125	 150

150	 200

200	 300

300	 320

Geradheitstoleranz quer

GeradheitstoleranzBreite a [mm]

über	 bis t [mm]

0,3

0,4

0,5

0,7

1,0

   0	  80

  80	 120

120	 160

160	 240

240	 320

Geradheitstoleranz längs

Toleranz Länge

l
1
 [mm]

bis 1.000

bis 2.000

bis 3.000

bis 4.000

bis 5.000

bis 6.000

Winkeltoleranz

WinkeltoleranzBreite b [mm]

über	 bis w ± [mm]

0,2

0,4

0,6

0,8

1,2

1,5

   0	   20

  20	   40

  40	   80

  80	 120

120	 200

200	

h
1
 [mm]

0,7

1,3

1,8

2,2

2,6

3,0

h
2
 

Auf jeden Längenabschnitt 

l
2
 = 300 mm darf die 

Abweichung h
2
 höchstens 

0,3 mm betragen


