TECHNISCHE GRUNDLAGEN aLAnS TECHNISCHE GRUNDLAGEN MRS

PROFILE SYSTEMS PROFILE SYSTEMS

VERWINDUNG GERADHEITSTOLERANZ LANGS

— -
Verwindungstoleranz v bei Langen | [mm] Toleranz
bis 1.000 bis 2.000 bis 3.000 bis 4.000 bis 5.000 bis 6.000 h, [mm] h,
= 25 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0 bis 1.000 0,7
25 50 1,0 1.2 1.5 1,8 2,0 2,0 bis 2.000 1,3 Auf jeden Langenabschnitt
50 75 1,0 1,2 1,2 1,5 2,0 2,0 bis 3.000 1,8 |, =300 mm darf die
75 100 1.0 15 1.8 2,2 2,3 3,0 bis 4.000 2,2 Abweichung h, héchstens
100 125 1,2 1,5 1,8 2,2 2,5 3,0 bis 5.000 2,6 0,3 mm betragen
125 150 1,2 1,5 1,8 2,2 2,5 3,0 bis 6.000 3,0
150 200 15 1,8 2,2 2,6 3,0 3,5
200 300 1,8 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5
300 320 2,0 2,0 35 4,0 4,5 5,0
GERADHEITSTOLERANZ QUER WINKELTOLERANZ
Geradheitstoleranz Winkeltoleranz wW._ .,
t [mm] | w % [mm] i
0 80 0,3 ~ 0 20 0,2 i
80 120 0,4 20 40 0,4 ; ; { ;
120 160 0,5 40 80 0,6
160 240 0,7 80 120 0,8 = O O
240 320 1,0 L a J 120 200 12 Q Q
200 1,5 T L

240 241




